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™ TECHNISCHES DATENBLATT — DIGITALDRUCK — PVC-FOLIE — PERMANENTER KLEBER
u V302CGl

EEEN
Monomer kalandrierte PVC-Folie in einer Starke von 80 pm, die mit einem druckempfindlichen

Acrylatkleber beschichtet ist. Fiir den Inkjetdruck mit Solvent-, Eco-Solvent-, UV-hartenden und
Latex-Tinten. Transparente, glanzende Oberflache.

FOLIENEIGENSCHAFTEN:

Richtwerte
e Starke (pm): 80
e Gesamtstarke (um): 255
Mittelwerte Methoden
o Gesamtgewicht (g/m?): 265 HEXGSMO0|
o Zugfestigkeit (N/25 mm): min. 40 HEXNFX41021
e Bruchdehnung (%): min. 100 HEXNFX41021
e Formbestandigkeit (mm)
nach |68 Stunden bei 70 °C: <0,8 HEXRETOOI

ALLGEMEINE DRUCKERKOMPATIBILITAT:

Solvent Eco-Solvent Latex uv

V302CGl v v v v

ABDECKPAPIER:
e Silikonbeschichtetes PE-Papier, 145 g/m?, mit hellblauem HEXIS-Aufdruck.

e Hygroskopisch stabilisiert.

HAFTEIGENSCHAFTEN:
(Bei Erstellung des technischen Datenblatts gemessene Mittelwerte)
Mittelwerte Methoden
o Schilfestigkeitstest 180° auf Glas (N/25 mm): HEXFTMOOI
nach einer Kontaktzeit von 20 Minuten 19
nach einer Kontaktzeit von 24 Stunden 23
e Sofortige Klebkraft (N/25 mm): 23 HEXFTMO009
e Ablosekraft (N/25 mm): 0,2 HEXFTMO003

e Losungsmittelbestandigkeit: Der Kleber ist gegen die meisten Chemikalien (Alkohol,
verdiinnte Siuren, Ole) bestindig.
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KLEBER:

e Losungsmittelbasierender Acrylatkleber.

e Sofortige und permanente Haftung (kein neu positionierbarer Kleber); zur Nassverklebung
geeignet.

GEBRAUCHSHINWEISE:

e Beruhrungstrocken nach spatestens 10 Minuten; vom jeweiligen Druckermodell abhangig.

e Empfohlene Verarbeitungstemperatur: mind. +10 °C.
e Betriebstemperaturbereich (AuBenbereich): -40 °C bis +90 °C.

e Sehr gute Haftung und gute Verformbarkeit auf Glas, Stahl, Aluminium, PVC, Melamin usw.,
nicht geeignet fur kornige oder mit Acrylfarbe lackierte Untergriinde.

e Bei lackierten Untergriinden darf nur auf unbeschadigtem Originallack verklebt werden. Bei
Neulackierungen und/oder beschadigten Lackierungen iibernimmt der Folierer alle Risiken
beim Verkleben und beim Ablosen der Folie.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN:

e Die optimale Trocknungsdauer der Tinten vor dem Laminieren und jeder weiteren
Verarbeitung betragt mindestens 24 Stunden.

e Das Erscheinungsbild lhrer Drucke kann durch die V700- oder V650-Laminierfolien
verandert/verbessert/geschiitzt werden. UV-Inkjetdrucke sind mit der VCR650-Laminierfolie
zu schitzen.

e Weitere Informationen zur Verarbeitung der V302CGl-Folie finden Sie in der
Verklebeanleitung unter der Rubrik ,,Professionals® / ,Verarbeitungsanleitung, Kategorie
,,Digitaldruckfolien®, auf unserer Website www.hexis-graphics.com.

LAGERUNG:

e Lagerfahigkeit (vor der Verarbeitung):

| Jahr bei senkrechter Lagerung im Originalkarton in staubfreier Umgebung, bei einer
Temperatur von |5 °C bis 25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 %.

HALTBARKEIT: (mitteleuropiisches Klima)

e Bei vertikaler Ausrichtung im AuBenbereich auf ebenen Flachen:
Unbedruckt: 3 Jahre.

HINWEIS:

Angesichts der groBen Vielfalt an Untergriinden und immer neuer Verarbeitungsméoglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des Produkts vor
jedem Einsatz priifen.

Die oben genannten Messnormen dienen als Grundlage fiir die Ausarbeitung unserer eigenen Messverfahren, die auf Anfrage erhiltlich sind. Bitte wenden Sie sich an uns,
wenn sie Uber das gegenwirtig angewandte Verfahren informiert werden mochten.

Alle veroffentlichten Angaben beruhen auf Messungen, die in unserem Labor regelmaBig durchgefiihrt werden, jedoch keine rechtlich verbindliche Garantie darstellen.
Die Haftung des Verkaufers beschrinkt sich auf den Ersatz von fehlerhaftem Material bis zur Hohe des Kaufpreises unter Ausschluss jeglicher indirekter und mittelbarer
Schiden. Alle technischen Angaben kénnen sich ohne Vorankiindigung andern und werden auf unserer Website www.hexis-graphics.com automatisch aktualisiert.
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