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BENOTIGTE MATERIALIEN

» 19-Liter-SHAGSPRAY-Zerstduber

» Drei 1-Liter-PULVERISAT-Zerstauber

» PORTECOV-Foliezum Schutzdes Fahrzeuginnenraums
» GRATTOIR-Schwamm

» MARBLEU-Rakel

» MARNOIR-Rakel fir das Nacharbeiten
» PIADZGREY-Rakel

» GRATLAM100-Metallschaber

» LAME100-Ersatzklingen

» POIGNVITR mit einer MAXBLUE-Rakel
» CUTVITRE-Cutter mit kleiner Klinge

» CUTLAME-Nachfillpackung

» PISTHERMIQ-HeiBluftpistole

» Nylonbdirste (zum Geschirrspilen) mit langem Stiel
» Edelstahlscheuerschwamm

» Kreis-Schablone

» Weiler Essig

» Reinigungsmittel (Spulmittel)

» Saugfahiges Papier

» Staubtuch

» Handleuchte

OPTIMALE LAGERBEDINGUNGEN FUR IHRE FOLIEN

Die Folien sind fern von starken Hitzequellen
(Heizkorper, direkte Sonneneinstrahlung usw.)
zulagern: Die Idealtemperatur betrdgt zwischen
15°Cund 25 °C.

Bewahren Sie Ihre Folien in deren
Originalverpackung und an einem trockenen
Ort auf. Die Rollen sind in wasserdichten
Polyethylensdcken verpackt und werden in
ihrem Verpackungskarton von Rollenstitzen
in Position gehalten. Dies verhindert das
Zerdrlcken der Wicklungen durch ihr eigenes
Gewicht.

* Eine korrekt aufbewahrte Rolle kann
1 Jahr lang gelagert werden.

* Lagerung AUSSCHLIESSLICH in flacher
POSITION.

— 25°C

= 15°C

./

VERKLEBE- UND ABLOSEMETHODE
Sonnenschutzfolie

AUTOMOBILFOLIEN

EIGENSCHAFTEN

Die HEXIS-Solarfolien fir den Automobilbereich sind hochwertige, vielschichtige sowie
warmeformbare Folien. Ihre Eigenschaften sind vielfaltig, d. h. diese Folien verringern
Blendung und Ermidung von Personen im Fahrzeuginnenraum, schiitzen zudem vor
neugierigen Blicken und verhindern das Ausspdhen von Wertsachen im Wagen.

VORBEREITUNG DER UNTERGRUNDE.

Sie konnen die HEXIS-Sonnenschutzfolien auf allen Autoscheiben verkleben, sofern diese
sauber, glatt, nicht pords und frei von Ol-, Fett-, Wachs- und Silikonspuren oder anderen
Verunreinigungen sind. Unangenehme Uberraschungen werden am besten vermieden,
wenn Sie von Verschmutzungen ausgehen und den Untergrund grundsétzlich reinigen
(siehe Kapitel 2. REINIGUNG:, Seite 2).

Vorsicht: Es obliegt dem Folierer sicherzustellen, dass die an den Fahrzeugfenstern
geplanten Anderungen mit der im Land geltenden Gesetzgebung iibereinstimmen.
HEXIS kann auf keinen Fall fiir Verstofie beziiglich der Verdnderung der
Lichtdurchldssigkeit der Fahrzeugscheiben haftbar gemacht werden.

Die technischen Datenblatter der jeweiligen Folien sind auf unserer Website
www.hexis-graphics.com einsehbar.

INHALT

1. EMPFEHLUNGEN:
2. REINIGUNG:
2.1. Reinigung der Seitenfenster:
2.2. Innenreinigung der Heckscheibe:
2.3. Reinigung der kleineren hinteren Seitenfenster:
3. FOLIENVERKLEBUNG:
3.1. Seitenscheiben mit Fensterheber:
3.2. Hintere Seitenfenster oder festes Dreiecksfenster:
3.3. Heckscheibe:
4. REINIGUNG UND PFLEGE DER FOLIE:
5. ABLOSEMETHODE:

NNOOCTWWWWwNNN

N

Die Verklebemethoden beruhen auf den Erfahrungen von HEXIS, erheben aber keinen Anspruch auf AusschlieBlichkeit. Halten Sie sich bitte an die Anweisungen, um die
Verarbeitung der HEXIS-Folien zu vereinfachen. HEXIS bietet Ihnen ebenfalls Schulungen an, die die notwendigen Begleiter fir eine optimale Verwendung der Produkte

darstellen.
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1. EMPFEHLUNGEN:

» Die Scheiben sind ausschlief3lich mit den in Kapitel 2 REINIGUNG:, Seite 2 angegebenen
Produkten zu reinigen.

» Die Reinigung ist weder mit stark abrasiv wirkenden Mitteln (insbesondere auf dem
Keramikenteisungssystem) noch mit Schabern durchzufthren.

» Esist auf die dulBere Sauberkeit des Fahrzeugs zu achten.

» Die Sonnenschutzfolie darf nur auf den Seiten- und Heckscheiben verklebt werden.

» Unter Einhaltung derin Ihrem Land geltenden Gesetzgebung und aus Sicherheitsgrinden
dirfen bestimmte Sonnenschutzfolien nicht auf den vorderen Seitenscheiben verklebt
werden.

» Der Verbund (Sonnenschutzfolie/Kleber/Liner) ist auf die richtigen MaRe zuzuschneiden
und auf den FensteraulRenseiten zu thermoformen. Positionieren und verkleben Sie die

Sonnenschutzfolie auf den Fensterinnenseiten.

»Alle HEXIS-Sonnenschutzfolien fir Fahrzeuge werden auf den Fensterinnenseiten
angebracht.

* Die technischen Datenblatter sind auf www.hexis-graphics.com einzusehen.

» Wahrend des Thermoformens mussen sich die Tunnel vertikal bilden.

2.REINIGUNG:

»Die Verklebungsflissigkeit ist im 19-Liter-Zerstduber (SHAGSPRAY) mit etwa
20 Verschlusskappen Reinigungsmittel und Wasser vorzubereiten. (A)

» Es sind drei 1-Liter-Zerstduber (PULVERISAT) vorzubereiten:
* einer mit weilRem Essig (Vorsicht bei der Verwendung);
* einer mit der SHAGSPRAY-Mischung (A) (zur einfacheren Bedienung);

* einer mit der Thermoform-Flissigkeit: 70 % Reinigungsmittel und 30 %
Wasser. (B)

A Die Reinigung erfolgt auf der Innenseite der Fensterscheiben.

»Die Turen, Verkleidungen und hintere Ablage sind mit der PORTECOV-Folie vor
Seifenwasserspritzern zu schitzen.

2.1. Reinigung der Seitenfenster:
» Die zu folierenden Fensterscheiben sind komplett herunterzulassen.

» Anschlielend sind die Fensterdichtungen mit einer langstieligen Nylonblrste (zum
Geschirrspllen) zu reinigen.

Bei der Reinigung der Dichtungen ist besondere Vorsicht geboten, da abrasive
Verunreinigungen (Sand, Erde usw.), die sich méglicherweise dort abgesetzt haben, die
Scheibe wdhrend der Verklebung beschddigen kénnten.

» Dann mit Wasser absplen.

» Das Fenster ist wieder bis zur Halfte hochzulassen.

» Die Oberkante des Fensters ist mit dem GRATTOIR-Schwamm zu reinigen.

& Es ist zu Uberpriifen, dass die Folie die gesamte Fldche der Scheibe bedeckt.

» Die Kante abspdilen.

» Das Fenster ist wieder komplett hochzulassen.

» Die Innenseite des Fensters ist nun zu befeuchten und mit dem Schaber (LAME100) zu
bearbeiten.
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» Dann mit Wasser abspdlen.

2.2. Innenreinigung der Heckscheibe:

» Die Heckscheibe ist mit dem SHAGSPRAY (Flissigkeit (A)) oder PULVERISAT (weil3er Essig)
zu befeuchten.

» Das Fenster ist mit dem Edelstahlscheuerschwamm oder GRATTOIR-Schwamm zu
bearbeiten.

» Mit saugfahigem Papier trocknen.
2.3. Reinigung der kleineren hinteren Seitenfenster:
» Die Scheibe ist mit PULVERISAT (Flussigkeit (A)) zu befeuchten.

»Dann mit dem Klingenschaber (GRATLAM100 + LAME100) bearbeiten, um alle
Klebstoffreste zu entfernen.

& Vorsicht: Fiir Seitenfenster mit integrierten Antennen wird auf Kapitel 2.2 verwiesen.
Innenreinigung der Heckscheibe: Seite 2.

» Dann mit Wasser abspdlen.

3. FOLIENVERKLEBUNG:

Diese HEXIS-Folien werden zwar im Fahrzeuginnenraum verklebt (siehe technische
Datenblétter), aber die Vorbereitung wird auf der AuRRenseite der Fenster durchgefihrt.

3.1. Seitenscheiben mit Fensterheber:

Die Reinigung erfolgt bei geschlossenem Fenster. Die Ttren und Verkleidungen sind mit
der PORTECOV-Folie vor Seifenwasserspritzern zu schiitzen.

3.1.1.  Seitliche Schnitte:
» Die AuRenscheibeist flaichendeckend mitdem SHAGSPRAY (Flissigkeit (A)) zu befeuchten.

» Der Verbund ist folgendermafen zu positionieren:

* Die Rolle ist senkrecht positioniert und die Folie wird dabei waagrecht von vorne nach
hinten (am Fahrzeug entlang) abgerollt. (abb. 01)

* Die Folie muss die Autotdr von einer Seite zur anderen abdecken.
* Der untere Bereich der Folie muss am oberen Teil der Wetterleiste anliegen.

Wir erinnern uns: Die Seite des Liners zeigt zu lhnen und die der Sonnenschutzfolie zu der
FensteraufSenscheibe.

» Der Verbund ist so abzuschneiden, dass an der Autotir 1 cm Ubersteht. Abbildung 01
» Die gesamte Folie ist auf dem Glas von unten nach oben, mit dem Spiegelgehduse oder
Fensterfihrungssteg bindig abzuschneiden. (abb. 02)

» Schieben Sie die Folie etwa 5 mm waagrecht in Richtung Fahrzeugfront (ungefahr die
Breite einer Dichtung).

» Die gesamte Folie ist auf dem Glas von unten nach oben, mit dem hinteren

Fensterfihrungssteg biindig abzuschneiden. (abb. 02)

A Zum Schutz des Glases vor Kratzern hat der Schnitt mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des
CUTVITRE zu erfolgen, wobei die erste Klinge davon neu sein muss.

Abbildung 02

» Die Folie ist 2 cm waagrecht in Richtung Fahrzeugfront und 4 cm senkrecht nach oben zu
verschieben.
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& Dieses Verschieben ist notwendig, um das Fenster beim ndchsten Arbeitsschritt vor
Kratzern zu schiitzen. Diese kénnen durch Verunreinigungen der Folie unter den Dichtungen
verursacht werden.

» Die Folie ist mit der MARBLEU-Rakel entlang der Dichtungen, von der Mitte der oberen
Dichtung bis zur Unterseite des hinteren Fensterfiihrungsstegs der Autotir @. (abb. 03)

» Beginnen Sie abschliefend in der Mitte der oberen Dichtung und rakeln Sie die Folie nach
unten entlang des Spiegelgehauses oder des vorderen Fensterflihrungsstegs der Autotlr
@. (Abb. 03)

Dieser Arbeitsschritt begiinstigt die Bildung vertikaler Tunnel. Dies ist vollkommen normal.

» Die Unterseite der Folie ist mit der Heil3luftpistole (PISTHERMIQ) zu thermoformen und

die Tunnel mit der MARBLEU-Rakel durch Bewegungen von oben nach unten zu glatten.
(Abb. 04)

Dies ist solange zu machen, bis die Oberflache glatt ist.

& Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.

Abbildung 04

» Die Folie ist zu entfernen und das Fenster flachendeckend mit SHAGSPRAY (Flissigkeit
(A)) zu befeuchten.

Tlren mit zwei gleich grof3en Fensterfihrungsstegen:

» Positionieren Sie den Verbund erneut auf dem Glas und lassen Sie dabei einen Abstand
von 4 cm zur unteren Wetterleiste und 2 cm zum vorderen Fensterfiihrungssteg.

» Wiederholen Sie erneut die Arbeitsschritte zum Glatten der Folie (®,®) und
Thermoformen dieser zweiten lateralen Seite. (Abb. 05)

» Die Folie ist abzulésen und das Fenster flachendeckend mit dem SHAGSPRAY (Flissigkeit
(A)) zu befeuchten.

3.1.2. Oberer Schnitt:

» Positionieren Sie die Folie, so dass:
* die Folie seitlich einwandfrei auf den seitlichen Wetterleisten aufliegt.
* die untere Wetterleiste mit 5 mm Folie bedeckt ist.

» Die Folie ist auf dem Glas, mit der unteren Wetterleiste bindig abzuschneiden.

A Zum Schutz des Glases vor Kratzern hat der Schnitt mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des
CUTVITRE zu erfolgen, wobei die erste Klinge davon neu sein muss.

» Die Folie ist mit der MARBLEU-Rakel auf einem breiten Streifen im oberen Bereich und in
der Mitte des Fensters aufzubringen. (Abb. 06)

» Der untere Teil der Folie ist hochzuheben.

» Das Fensterist etwa 5 cm herunterzulassen.
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» Schneiden Sie den oberen Teil des Verbunds ab, indem Sie den CUTVITRE-Cutter am
offenen Fenster anlegen. (Abb. 07)

Hinweis: Fir einen sauberen Schnitt ist die abgeschnittene Folie wdhrend des Schneidens
festzuhalten.

» Die Ecken sind mit dem CUTVITRE abzurunden, und zwar indem das Fenster oder die
Rakel als Unterlage verwendet wird. (Abb. 08)

Zum jetzigen Zeitpunkt hat die Folie genau die Grof3e der zu verklebenden Fensterscheibe.

Bei den anderen Seitenscheiben mit Fensterhebern ist auf die gleiche Weise zu verfahren.

3.1.3.  Abziehen des Liners:

» Positionieren Sie den Verbund erneut auf der Scheibe und lassen Sie dabei einen Abstand
von 5 cm zur Oberkante des Glases. (Abb. 09)

» Die Innen- und Auf3enseite des Fensters ist nun grindlich zu trocknen und zu reinigen.

Durch diesen Viorgang soll wéihrend des Abziehens des Liners eine Verschmutzung der Folie
durch Staub eingeschrdnkt werden.

» Wdhrend der Liner flachendeckend mit dem SHAGSPRAY befeuchtet wird (Flissigkeit (A))
sind dessen obere Ecken abzulésen und zur Mitte hin zu falten.

» Die neu geformte Spitze ist abzulésen und anschlieRend grob aufzurollen bis 3/4 der
Sonnenschutzfolie sichtbar sind. (abb. 10)

& Im jetzigen Stadium wird eine Verschmutzung durch Staub beim Endergebnis sichtbar sein.

3.1.4. Verklebung:

Die unten beschriebene Verklebungsmethode gilt sowohl fiir die vorderen als auch fir die
hinteren Fenster.

» Die Fensterinnenseite ist flachendeckend mit dem SHAGSPRAY (Flussigkeit (A)) zu
befeuchten.

» Die Sonnenschutzfolie ist von der AulRenscheibe abzuldsen.

» Die klebstoffbeschichtete Seite der Folie ist auf der Innenscheibe zu positionieren, indem
Sie zuerst den oberen Teil der Folie unter die Dichtung der gréf3ten Seitensdule schieben.

» Die Sonnenschutzfolie ist der Oberseite der Fensterscheibe anzupassen, so dass sie an
das abgerundete Glas angrenzt (etwa 1 bis 2 mm vom Rand entfernt). (Abb. 11)

& Die Folie muss so glatt wie nur moglich sein, um irreversible Druckstellen zu vermeiden.

FPP.FPS.002 B 05.19

Abbildung 10
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» Verkleben Sie nun die Folie auf der Oberseite der Fensterscheibe mithilfe des POIGNVITR
und der MAXBLUE-Rakel, und zwar ausgehend von der Mitte bis hin zur Oberseite der
Fensterscheibe durch Ausfihren von Kreisbdgen @. (abb. 12)

» Es sind etwa 10 cm der Folie @ unter der linken und rechten Dichtung mithilfe der Rakel
anzubringen. (Abb. 12)

» Die obere Aulienecke ist mit der HeiRluftpistole (PISTHERMIQ) zu erhitzen.

Abbildung 12
& Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.

» SchlieBen Sie nun das Fenster.

» Entfernen Sie den verbleibenden Liner, wdhrend Sie die Fensterscheibe flachendeckend
mit dem PULVERISAT-Zerstduber (Flissigkeit (A)) befeuchten.

» Schieben Sie die Ecke der Folie, die zur Fahrzeugunterseite und -riickseite zeigt, mit Ilhren
Fingern unter die Wetterleiste und die Dichtung. (Abb. 13)

Abbildung 13

» Anschlief3end sind alle Rander der Folie mit den Fingern unter die Wetterleiste und die
Dichtung zu schieben.

Bei Bedarf ist die Wetterleiste leicht mit dem PIADZGREY anzuheben. (Abb. 14)

» Die Folie ist nun mithilfe des POIGNVITR und der MAXBLUE-Rakel von der Oberseite bis
hin zur Unterseite @ zu verkleben. (abb. 15)

» AbschlielRend ist die Folie kraftig unter die Wetterleiste und die Dichtung @ zu schieben.
(Abb. 15)

Hinweis: Kleine Tunnel sind mit der HeifSluftpistole (PISTHERMIQ) zu thermoformen.

Abbildung 15

3.2. Hintere Seitenfenster oder festes Dreiecksfenster:

Fir eine einfachere Verklebung auf ausstellbaren Seitenfenstern ist, wenn moglich, der an
der Scheibe befestigte Schlielfmechanismus abzumontieren.

» Die AulBenscheibeist flachendeckend mitdem SHAGSPRAY (Flissigkeit (A)) zu befeuchten.

» Der Verbund ist folgendermalen zu positionieren:
* Die Rolle ist senkrecht positioniert und die Folie wird dabei waagrecht von vorne
nach hinten (am Fahrzeug entlang) abgerollt.
* Die Folie muss das Fenster von einer Seite zur anderen abdecken.

Wir erinnern uns: Die Seite des Liners zeigt zu lhnen und die der Sonnenschutzfolie zu der
FensteraufSsenscheibe.
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3.2.1. Bemafiung:

3.2.1.a. Zuschneiden:

» FUr hintere Seitenfenster ohne Siebdruck: Schneiden Sie die Folie auf die Malse der
Fensterscheibe zu, wobei der Schnitt mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des CUTVITRE,
die dabei gegen die Dichtungen gedriickt werden (ohne diese dabei zu beriihren), erfolgt.
(Abb. 16)

Abbildung 16

FUr hintere Seitenfenster mit Siebdruck: Der Schnitt hat von der Aul3enseite des Fensters
mit einer ausgezogenen Klinge des CUTVITRE zu erfolgen. (abb. 17)

3.2.1.b.Verklebung auf Fenstern mit Randern ohne Siebdruck:

» Der Verbund ist vertikal von oben nach unten mit der MARBLEU-Rakel anzubringen,
indem wie fUr (Abb. 03) vorgegangen wird.

Dieser Arbeitsschritt beglinstigt die Bildung vertikaler Tunnel. Dies ist vollkommen normal.
» Die Unterseite der Folie ist mit der Heil3luftpistole (PISTHERMIQ) zu thermoformen und

die Tunnel mit der MARBLEU-Rakel durch Bewegungen von oben nach unten zu glatten.
(Abb. 18)

» Dies ist solange zu machen, bis die Oberfldche glatt ist. Abbildung 18

& Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.

3.2.1.c. Verklebung auf Fenstern mit Randern mit Siebdruck:

» DieLochersinddirektindieaufderFensterscheibe positionierten Folie hineinzuschneiden,
und zwar mit einer ausgezogenen Klinge des CUTVITRE.

Fir ausstellbare hintere Seitenfenster, die nicht abmontiert werden kénnen:

» Die Position der SchlieBmechanismen sind auf dem Verbund mit einer Kreis-Schablone zu
markieren: (abb. 19). Die dulBeren Verschlusselemente sind durch die jeweiligen passenden
Locher der Kreis-Schablone durchzustecken und anschlieRend ist diese leicht zu drehen.

Abbildung 19
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» Der Verbund ist von der Fensterscheibe zu entfernen und auf einen staubfreien
Untergrund zu legen.

» Die Schnitte sind nun vorsichtig an den vorher markierten Stellen mithilfe des CUTVITRE
und der Kreis-Schablone durchzufihren. (abb. 20)

Abbildung 20

s

» Die AuRRenscheibe des hinteren Seitenfensters ist flachendeckend mit dem SHAGSPRAY
zu befeuchten und der Verbund ist wieder so auf der Glasscheibe zu positionieren, dass die
Verschlusselemente in die neu geschnittenen Locher eingepasst werden.

» Der Verbund ist senkrecht von oben nach unten entlang des Fensterrandes mit der
MARBLEU-Rakel anzubringen. (abb. 21)

Dieser Arbeitsschritt begiinstigt die Bildung vertikaler Tunnel. Dies ist vollkommen normal.

Abbildung 21

Fir alle hinteren Seitenfenster mit Siebdruck:

» Der Schnittdes Verbundsist 2 mminnerhalb des schwarzen Siebdrucks des Fensterrandes
durchzufihren, und zwar bei Hintergrundbeleuchtung des Fensters mithilfe der
Handleuchte. ((abb. 22) oder (Abb. 23) je nach Lage des Falles)

& Zum Schutz des Glases vor Kratzern hat der Schnitt mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des
CUTVITRE zu erfolgen, wobei die erste Klinge davon neu sein muss.

Abbildung 23

» Die Unterseite der Folie ist mit der Heil3luftpistole (PISTHERMIQ) zu thermoformen und
die Tunnel mit der MARBLEU-Rakel durch Bewegungen von oben nach unten zu glatten.

» Dies ist solange zu machen, bis die Oberfldche glatt ist.

& Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.
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» Beim Zuschneiden des Verbunds sollten die Schnitte zwischen den Léchern und den
Folienrdndern so kurz wie moglich sein. (abb. 24)

Durch diesen Vorgang soll die Folie auf der Innenscheibe um die SchliefSmechanismen der
hinteren Seitenfenster herum positioniert werden kénnen.

3.2.2.  Verklebung:

»Den Liner von oben nach unten abziehen, wobei der Verbund fldchendeckend zu
befeuchten ist.

» Entfernen Sie die Folie vom Glas und halten Sie sie mit einer Hand an der nicht klebenden

Seite fest. (abb. 25) Die Folie ist anschlief3end auf der Innenseite des hinteren Seitenfensters
Zu positionieren.

» Die Folie ist mit der Rakel anzubringen und wird dabei mit der Hand festgehalten.
Bei einer Folienverklebung auf beschddigten integrierten Antennen (bernimmt HEXIS
keinerlei Verantwortung.
3.3. Heckscheibe:
» Die Innen- und AulRenseite der Heckscheibe muss gereinigt werden.
» Die hintere Ablage ist vor Seifenwasserspritzern zu schiitzen.

3.3.1. Bemafiung:

» Die Thermoform-Lésung (Flissigkeit (B)) ist maximal 3 Mal auf die Aullenseite des
Fensters zu sprihen.

» Die Fensterscheibe ist mit einem saugfahigen Papier abzuwischen und abzureiben, so
dass nur ein sehr leichter Seifenfilm zurlckbleibt. (abb. 26)

Empfehlung: Wenn Sie mit lhren Fingern (ber die Heckscheibe fahren, darf sich diese nicht
rau anftihlen. Leichte Fingerabdriicke mdssen dabei zu erkennen sein. (Abb. 26)

» Der Verbund ist auf der Heckscheibe horizontal abzurollen und so zuzuschneiden, dass
ein Uberhang von etwa 1 cm entsteht.

Wir erinnern uns: Die Seite des Liners zeigt zu lhnen und die der Sonnenschutzfolie zu der
FensteraufSenscheibe.
» Die Folie ist auf der Heckscheibe zu zentrieren.

» Anschliefend ist ein grober abgerundeter Schnitt fir die Wischbewegung des
Scheibenwischers durchzufihren. (abb. 27)

Falls notwendig kann die Gréf3e dieser abgerundeten Folie bei den nachfolgenden
Arbeitsschritten vergréfSert werden.

FPP.FPS.002 B 05.19

Abbildung 24

Abbildung 25
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» Die Folie ist fest anzudricken und in der Mitte mit der MARBLEU-Rakel anzubringen,
wobei die Tunnel zu glatten sind. (abb. 28)

Abbildung 28

E » Die Folie ist auf die MaRe der Heckscheibe zuzuschneiden:

« entweder durch einen Schnitt von der Aufienseite des Fensters mit einer
ausgezogenen Klinge des CUTVITRE; (Abb. 29)
 oder durch festes Andricken der Folie mit der MARBLEU-Rakel entlang der
Dichtungen und durch Schneiden mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des
CUTVITRE entlang der Kante der Rakel (ohne dabei die Dichtung zu berihren).

» Die Folie ist mit der Heil3luftpistole (PISTHERMIQ) zu thermoformen. Dazu ist die Folie
fest mit dem Daumen an der Autoscheibe anzudricken. (abb. 30)

/ 5 ] ) Dieser Arbeitsschritt beginstigt die Bildung vertikaler Tunnel. Diesist vollkommen normal.
|

& Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.
Abbildung 30

» Die gesamte Folie ist in vertikaler Richtung zu glatten.

Dabei ist bereichsweise vorzugehen ®@ 3 ®:

Die Folie ist mit der MARLBEU-Rakel vertikal von der Mitte nach auf3en zu gldtten, und
zwar ausgehend von der dufReren mittleren Folienflache bis hin zu deren Mitte. Dabei wird
der Verbund mit der HeiBluftpistole (PISTHERMIQ) erhitzt. (abb. 31)

A Wichtig ist eine verniinftige Nutzung der HeifSluftpistole, um die Folie nicht zu verbrennen.
Der Verbund der Heckscheibe wurde nun thermogeformt.

» Der Schnitt der Folie ist 2 mm innerhalb des schwarzen Streifens des Fensterrandes
durchzufihren, und zwar bei Hintergrundbeleuchtung der Heckscheibe mithilfe der

Handleuchte. (abb. 32)

A Zum Schutz des Glases vor Kratzern hat der Schnitt mit 5 ausgezogenen Abbrechklingen des
CUTVITRE zu erfolgen, wobei die erste Klinge davon neu sein muss.

Bei einer Folienverklebung auf beschddigten Enteisungssystemen (bernimmt HEXIS
keinerlei Verantwortung.

Abbildung 32 » Die nach dem Schnitt noch immer sichtbaren Tunnel sind zu thermoformen und fest
anzurakeln.

3.3.2.  Abschliefiende Reinigung vor der Verklebung:

» Offnen Sie den Kofferraum.

» Glasuntergrund sowie Innenverkleidung sind mit einem Staubtuch grindlich
abzustauben. (abb. 33)
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3.3.3.  Abziehen des Liners:

Von der dulleren Heckscheibe:

» Der Verbund ist etwa 5 cm nach unten zu schieben.

Beim Abziehen des Liners wird somit das Risiko einer Verschmutzung der Folie durch Staub
eingeschrdnkt.

» Die Innenseite der Heckscheibe ist flachendeckend mit dem PULVERISAT (Flussigkeit (A))
zu befeuchten.

» Die Position der Kofferraumtir ist mehr oder weniger waagrecht auszurichten.

Dies erméglicht eine gleichmdpfige Verteilung der Verklebungsflissigkeit auf der Innenseite
der Heckscheibe wdhrend des Abziehens des Liners.

» Der komplette Liner ist mit einer diagonalen Bewegung zu entfernen; Ausgangspunkt
dabeiisteinederEckeninderNahedesDaches.DerLineristwdhrenddieses Arbeitsschrittes
flachendeckend mit dem SHAGSPRAY zu befeuchten. (Abb. 34)

3.3.4.  Verklebung:

» Die Kofferraumtdir ist vollstdndig zu 6ffnen.

» Die Folie ist auf der Innenseite der Heckscheibe zu positionieren, wobei zuerst der
Bereich, der dem Dach am nachsten liegt, verklebt werden muss. (Abb. 35)

» Anschliefend ist der vom Dach am weitesten entfernte Teil zu positionieren. (abb. 36)

& Die Folie darf wéhrend dieses Arbeitsschrittes nicht verknittert werden.

Abbildung 36

» Unter Berlcksichtigung der Rakelrichtung ist die Folie mithilfe des POIGNVITRE und
der MAXBLUE-Rakel zu bearbeiten. Mit der Rakel ist in der Mitte @ eine Kreuzbewegung
aufzufUhren, anschlieRend sind die vier Viertel @ von der Mitte zu den Randern hin zu
glatten. (Abb.37)

» Zum Abschluss sind die Folienrénder bis hin zu den Dichtungen ® kréaftig mithilfe des
POIGNVITRE und der MAXBLUE-Rakel zu bearbeiten. (abb. 37)

Abbildung 37

» Die AuRenseite der Heckscheibe ist nun griindlich zu reinigen.

» Esist sicherzustellen, dass keine Tunnel mehr vorhanden sind, und zwar insbesondere an
den Fensterrdndern.
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» Ansonsten sind diese vorsichtig mit der HeilBluftpistole (PISTHERMIQ) zu erhitzen und
die Folie mithilfe der MARBLEU-Rakel zu glatten. (abb. 38)

» Falls sich nach einigen Stunden Tunnelan den Réndern bilden, ist die Luft oder das Wasser
mithilfe der MARNOIR-Rakel nach auRen herauszudricken.

Abbildung 38

4. REINIGUNG UND PFLEGE DER FOLIE:

» Lassen Sie die Folie 3 Tage lang trocknen, ohne sie zu berihren und ohne die Fenster zu
offnen.

»Nach der Verklebung ist eine Wartezeit von 30 Tagen einzuhalten, bevor die
folienbeschichtete Scheibe wie eine normale Fensterscheibe gereinigt werden darf.

» Die Verwendung von Schabern und abrasiv wirkenden Mitteln ist dabei untersagt.

5. ABLOSEMETHODE:

Die Automobil-Sonnenschutzfolien sind mit einem permanenten Klebstoff versehen.
Wenn Sie jedoch die nachstehende Methode befolgen, wird Ihnen das Entfernen der Folie
vereinfacht.

» Beginnen Sie dabei an einer Ecke.

» Die Folie ist mithilfe des Cutters vorsichtig, ohne dabei den Untergrund zu beschadigen,
anzuheben und anschlielfend gleichméRig abzuziehen. Dabei muss die Folie einen Winkel
von 70° bis 80° zum Untergrund bilden. Ein stumpferer oder spitzerer Winkel beginstigt
ein Reilsen der Folie.

» Es sind immer nur kleine Folienflachen vorsichtig abzuziehen.

» Bei Klebstoffriickstdnden ist die verunreinigte Oberfldche reichlich einzuseifen und
mit einem saugfadhigen Papier, das mit einer Mischung aus Wasser und Reinigungsmittel
angefeuchtet wurde, abzuwischen.

» Heckscheibe:
» Zum Entfernen von Klebstoffist der Edelstahlscheuerschwamm vorsichtig und
ohne Druck zu verwenden (zu viel Druck kann Kratzer hervorrufen).

Vorsicht: Wahrend dieses Arbeitsschritts sind die geeigneten MaBnahmen zum
Schutz des Enteisungssystems zu ergreifen.

* Die restlichen Fenster:
»Sollten Klebstoffrickstande zurlckbleiben, dann ist der SHAGSPRAY-
Zerstauber (Flissigkeit (A)), GRATTOIR-Schwamm oder Klingenschaber
(GRATLAM100 + LAME100) zur Hand zu nehmen, die Oberflache zu befeuchten
und zu bearbeiten, bis alle Reste vollstandig verschwunden sind.

Weitere technische Informationen finden Sie in den Datenblattern, die auf unserer Website www.hexis-graphics.com unter der Rubrik ,Professionals”
eingesehen bzw. heruntergeladen werden kénnen.

Angesichts der grofRen Vielfalt an Untergriinden und immer neuer Verarbeitungsmaglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des
Produkts vor jedem Einsatz prifen. Eine rechtlich verbindliche Garantie bzw. Zusicherung bestimmter Eigenschaften und Leistungen besteht nicht. Es

gelten unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen (AGB). Alle technischen Angaben kénnen sich ohne Vorankindigung dndern und werden regelmaRig auf
unserer Website www.hexis-graphics.com aktualisiert. Dort finden Sie auch unsere AGB in der jeweils glltigen Fassung.

XIS

www.hexis-graphics.com




