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5 VERARBEITUNGSANLEITUNG
?B_Lﬂﬂsc Schutzfolie:
STRUKTURIERTE LAMINIERFOLIEN

BENOTIGTE MATERIALIEN EIGENSCHAFTEN

»Laminiergerat

» Tesa® 7476 Klebeband Produktreihe bestehend aus transparenten, geprdgten Folien, die mit einem

» HEXIS'O-Reinigungsmittel druckempfindlichen Acrylatkleber beschichtet sind. Fir Innen- und AuRenanwendungen
» SHAGREMOV (siehe Tabelle 1).
» SHAGCLEAN
» Rakel Ihrer Wahl aus dem Katalog
» PISTHERMIQ-HeiBluftpistole ol|lol|l | 8| « Zl 2| o
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Verklebung auf:
Farbfolien (wie z. B. HX20000...) | v v v v v v v v
Bedruckbaren Folien. 4 v v v v v v v
Flachen Oberfldchen v v v v v v v v
Moderaten 3D-Oberflachen 4 v v v v v v
Eigenschaften:
Antimikrobiell [« [« | | | | |
Verwendung:
Innen v v v v v v v v
Aulden v v v v v v
Tabelle 1
OPTIMALE LAGERBEDINGUNGEN FUR IHRE
FOLIEN INHALT
e folen st ferg von staten tizeaueler 1 cupreruncen: z
lagern PIET g ’ 2. VORPRUFUNGEN DES ZU BESCHICHTENDEN ZIELUNTERGRUNDS.................. 2
’ 2.1. Vorherige Inspektion des Untergrunds: 2
Lagerfahigkeit: ~ 1Jahr bei Lagerung im 2.2. Hafttest (AbreiBtest): 2
Originalkarton bei einer Temperatur von 15 °C bis 2.3. Ausgasungstest: 3
25°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 30 2.4. Ausgasung durch Beflammen: 3
bis 70 %. 3. REINIGUNG: 3
3.1. Zu laminierende Folien: 3
-_r= — ~N 3.2. Ebene Oberflachen: 3
4. FOLIENVERKLEBUNG: 4
4.1. PURE ZONE® Hologramm-Logo: 4
4.2. Durch Laminierung: 4
4.3. Verklebung auf moderaten 3D-Oberflachen: 4
5. VERWENDUNG DER HEISSLUFTPISTOLE: 6
6. REINIGUNG UND PFLEGE DER FOLIE: 6
7. ABLOSEMETHODE: 7
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Die Verklebemethoden beruhen auf den Erfahrungen von HEXIS, erheben aber keinen Anspruch auf AusschlieRlichkeit. Halten Sie sich bitte an die Anweisungen, um die
Verarbeitung der HEXIS-Folien zu vereinfachen. HEXIS bietet Ihnen ebenfalls Schulungen an, die die notwendigen Begleiter fir eine optimale Verwendung der Produkte darstellen.
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VORBEREITUNG DER UNTERGRUNDE:

Sie kénnen Ihre HEXIS-Laminierfolien auf zahlreichen Untergriinden verkleben, sofern
diese sauber, trocken, glatt, nicht porés und frei von Ol-, Fett- und Wachsrlckstdnden,
Silikon oder anderen Verunreinigungen sind (siehe Kapitel 3).

Vorher ist unbedingt ein Test auf einer kleinen Flache durchzufihren, um sicherzustellen,
dass der Untergrund nicht beschddigt wird. Die Verformungsgrenzen der Folie sind
ebenfalls zu priifen. Beachten Sie stets die Anweisungen der technischen Datenblatter,
die auf der Internetseite zur Verfligung stehen.

1. EMPFEHLUNGEN:

» Im Falle einer Vollverklebung dienen die strukturierten Laminierfolien zur Beschichtung
von ebenen Oberfldchen oder moderaten 3D-Flachen.

» Zum Schutz von Plotterfolien kénnen die strukturierten Laminierfolien mit einem
Kaltlaminiergerdt auf nicht strukturierten Folien aufgebracht werden. Der Verbund kann
mit dem Plotter zugeschnitten werden, davon ausgenommen sind Verbunde bestehend
aus strukturierten Laminierfolien + Super Chrom Folien (siehe technische Datenblatter
der Super Chrom Folien). Nach dem Zuschnitt ist eine Ubertragung mit dem HEX860-Tape
durchfhrbar.

» Zum Schutz von HEXIS-Digitaldruckfolien kdnnen die strukturierten Laminierfolien mit
einem Kaltlaminiergerdt auf den mit Solvent-, Eco-Solvent-, UV-hartenden und Latex-
Inkjettinten bedruckten Folien aufgebracht werden.

Vorsicht: Vor dem Laminieren einer bedruckten Folie ist die optimale Trocknungsdauer der
Tinten einzuhalten:

- fir bedruckte gegossene Folien: 48 Stunden;
- [fur bedruckte kalandrierte Folien: 24 Stunden.

» Die optimale Haftung der Laminierfolie wird 24 Stunden nach der Verklebung erreicht.

2. VORPRUFUNGEN DES ZU BESCHICHTENDEN ZIELUNTERGRUNDS:

Vor jeder Verklebung sollte der Folierer den Zustand des Zieluntergrunds und des Lacks,
auf dem die Folie oder der Verbund verklebt werden soll, genau priifen.

Fir die richtige Bewertung des Zustandes des zu verklebenden Untergrundes sind der
Folierer sowie der Kunde verantwortlich.

2.1. Vorherige Inspektion des Untergrunds:

» Alle neuen Lackierungen missen mindestens 7 Tage lang bei einer Temperatur von
25°C trocknen, um vollstandig auszugasen. Vor jeder Folienverklebung muss stets ein
Ausgasungstest durchgefihrt werden.

» Alle alten, mehligen oder abblétternden Lacke missen vor dem Verkleben abgeschliffen,
erneuert und einem Hafttest (Abreilstest) unterzogen werden.

2.2. Hafttest (AbreifRtest):

Mit einem Tesa® 7476 Klebeband oder dhnlichem ist eine Flédche von 2,5cmx5cm zu
bekleben, wobei ein nicht festgeklebter Uberstand zum Greifen mit einzuplanen ist.
Diesen dann falten und mit einem Ruck senkrecht zur Untergrundfldche abziehen. Auf
dem abgezogenen Klebeband darf sich nicht der geringste Rickstand befinden. Dieser
Test sollte an verschiedenen Stellen wiederholt werden.

> HEXIS stellt Ihnen auf Anfrage das Tesa®Klebeband von 2,5 cm x 5 cm zur Verfligung.
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2.3. Ausgasungstest:

Zur Uberpriifung ist ein Quadrat von etwa 15 cm x 15 cm, bestehend aus selbstklebendem
Polyester oder der zu verklebenden Folie aufzubringen. AnschlieBend muss man
24 Stunden oder 2 Stunden bei 65 °C abwarten. Das Auftreten von Blasen ist ein Zeichen
fir ungentgendes Ausgasen des Untergrunds. In diesem Fall ist der Vorgang nach einigen
Tagen zu wiederholen oder es ist das nachfolgende Verfahren anzuwenden.

2.4. Ausgasung durch Beflammen:
(Polykarbonat, lichtdurchlassiges oder lichtstreuendes Metacrylat, PVC-Schaumstoff usw.)

Mit dieser Methode kann die Oberfldchenspannung eines Untergrunds durch Erhitzen mit
der offenen Flamme eines Gasbrenners verandert werden. Mit schnellen horizontalen und
vertikalen Bewegungen ist die gesamte Untergrundfldche zu beflammen (mit der blauen
Flammenspitze).

& DIE FLAMME UBER DEM UNTERGRUND HIN- UND HERBEWEGEN (ACHTUNG, DER
UNTERGRUND KANN BESCHADIGT WERDEN, WENN DIE FLAMME LANGER ALS EINE
SEKUNDE LANG AUF DIESELBE STELLE GEHALTEN WIRD).

Die Folie muss unmittelbar danach verklebt werden, da die Wirkung dieser leichten
Oberflachenbehandlung nach einigen Minuten wieder nachlasst.

> HEXIS ist in keinem Fall fiir eine Blasenbildung infolge der Ausgasung verantwortlich.

3. REINIGUNG:

3.1. Zu laminierende Folien:

Vergewissern Sie sich bitte, dass die Folie und die Rollen des Laminiergeréts staubfrei sind.

Gegebenenfalls ist ein fusselfreies Tuch zu verwenden, um den Staub von den Rollen oder
von der zu laminierenden Folie zu entfernen.

3.2. Ebene Oberflichen:

Der Untergrund muss vor der Verklebung unbedingt gereinigt werden. Es ist davon
auszugehen, dass der Untergrund grundsédtzlich verschmutzt ist. Manche Rickstdnde
oder Verschmutzungen sind unsichtbar, kénnen aber dennoch die Haftung der Folie
beeintrachtigen.

A Vor der Verwendung von Reinigungsmitteln oder chemischen Stoffen sind die

technischen Datenbldtter und Sicherheitsdatenbldtter auf unserer Website einzusehen:
www.hexis-graphics.com.

3.2.1.  Beisauberem Untergrund:

Wir empfehlen thnen, den Untergrund vor Anbringen der Folie mit dem milden HEXIS'O i

Reinigungsmittel HEXIS'O zu reinigen. Trocknen Sie die Oberfldche sorgfaltig mit einem Reinigungs- und =

trockenen und fusselfreien Tuch. Entfettungsmittel f -
A

3.2.2.  Beiverschmutztem Untergrund:

Der Untergrundist mit Hilfe eines Tuches zu reinigen, das mit dem starken Reinigungsmittel
SHAGREMOV getrankt ist, um Klebstoffreste und andere Verschmutzungen (Benzin, Ol,
Teer, Fett, Graffiti-Spuren usw.) zu entfernen.

& Dies muss an einem beliifteten Ort erfolgen. Handschuhe und Schutzbrille sind zu tragen.

SHAGREMOV
Vergessen Sie nicht, vorab einen Test an einer kleinen, nicht sichtbaren Fldche Starkes
durchzufiihren, um die Kompatibilitit des Produkts mit dem Untergrund zu priifen. Reinigungsmittel

Bestimmte Kunststoffmaterialien kénnen durch den SHAGREMOV beschddigt werden.

» Bei Bereichen mit hartnickigen Verschmutzungen ist das Produkt direkt auf die zu
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behandelnde Flache zu sprihen und mit einem Scheuerschwamm zu bearbeiten.

» Einige Minuten einwirken lassen. Der SHAGREMOV ist erneut aufzusprihen und dann mit
einem sauberen Tuch oder einer Rakel wieder zu entfernen.

SHAGCLEAN
Endreinigungs- und
Entfettungsmittel

» Bei sauberem und trockenem Untergrund ist abschlieffend die Reinigung mit
dem SHAGCLEAN durchzufihren.

4. FOLIENVERKLEBUNG:

Zur Verarbeitung von strukturierten Laminierfolien muss die Trockenmethode angewandt
werden.

4.1. PURE ZONE® Hologramm-Logo:

/—\/‘
PURE

ZQNE HEXIS stellt PURE ZONE® Hologramme zur Verfligung, um die mit den strukturierten
PROTECTION antimikrobiellen Laminierfolien (PCAMPGB und PCWOOD) geschitzten Flachen zu
antimicrobienne kennzeichnen und dies deren Nutzern mitzuteilen.

g Dieses Logo ist vor der Verklebung der PCAMPGB- bzw. PCWOOD-Laminierfolie in einer
8 Ecke der zu behandelnden Oberfldche anzubringen.

www.hexishealth.com

4.2. Durch Laminierung:

Aufgrund der gepragten Oberflachenstruktur der Laminierfolie konnen bei der
Laminierung ein paar Luftblasen unter der Folie auftreten.

DasErscheinungsbild desVerbundskannverbessert werden,indem man die nachfolgenden
Laminierungsparameter optimiert:

- Die Laminierungsrollen sind mit maximalem Druck zu verwenden.

- Esist mit einer niedrigen Laminiergeschwindigkeit zu arbeiten.

Empfehlung: Es ist in jedem Fall zweckmdpf3ig, die Gebrauchsanleitung fiir das Laminiergerdt
aufmerksam durchzulesen; zudem ist vorab ein Verklebungstest auszufiihren.

» Nach der Verklebung kann das endgltige Erscheinungsbild noch verbessert
werden, indem die Folie auf +60 °C erwarmt und dabei mit einer ROLLRIV-
Schaumstoffrolle angepresst wird.

4.3. Verklebung auf moderaten 3D-Oberflachen:

Folgende Anweisungen beziehen sich auf die Verklebung, entweder nur der Folie oder des
mit einer strukturierten Laminierfolie beschichteten Verbunds.

Vorsicht: Im Falle eines Erhitzens vor dem Spannen muss bei strukturierten Folien, die
allein verklebt werden, die Erhitzungstemperatur zwischen maximal 30 °C und 40 °C
liegen.

Eine zu lange und intensive Heizwdrme kann ndmlich zum Reif3en der Folie fiihren.

Im gespannten Zustand darf die Folie nicht bis zu ihrer Verklebung auf dem Untergrund
erhitzt werden.

Wenn die Form der zu bedeckenden ebenen Flache es zuldsst, sollte die Verklebung mit
einem einzigen Folienstlck erfolgen.
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Folgen Sie den nachstehenden Anweisungen zur Beschichtung einer waagrechten
Tischplatte oder eines Regalbodens sowie der dazugehdrenden Kanten.

» Es sind die Handschuhe anzuziehen.

» Ein Stlck Folie vorbereiten, das etwas groler ist, als die zu bedeckende
Flache; es ist dabei zu berilcksichtigen, dass die Folie Uber die Kante der Platte
umgeschlagen werden muss.

» Etwa 10 cm vom Abdeckpapier entfernen. (Abb. 01).

Abbildung 01

»Beginnen Sie die Verklebung der Folie an einem der Kopfenden der waagrechten
Tischplatte oder des Regalbodens. (abb. 02)

» Die Folie mithilfe der Rakel (zuvor mit Filz Uberzogen) anbringen; die Rakel
dabei in einem 45°-Winkel zur Folienoberflache halten. Die Rakel von der Mitte
ausgehend in Richtung Folienrdnder ziehen.

»DerLineristnach undnachabzuziehenunddie Folie iber die gesamte Oberfldche
der waagrechten Tischplatte oder des Regalbodens zu verkleben, indem die
gleichen, wie oben beschriebenen Bewegungen mit der Rakel durchzufihren
sind.

Abbildung 02

» Nach der Verklebung kann das endglltige Erscheinungsbild des Verbunds
noch verbessert und verbleibende Luftblasen entfernt werden, indem die
Folie auf 60 °C erwarmt und die gesamte Folienoberflache mit einer ROLLRIV-
Schaumstoffrolle angepresst wird.

» Nach Abschluss der Verklebung auf der waagrechten Platte (abb. 03) ist die Folie
zu schneiden, um mit dem Beschichten der Kanten fortzufahren.

Abbildung 03

» Schneiden Sie die Folie schrag, von der Tischecke aus beginnend, ein. (Abb. 04)
%

Q,

Abbildung 04
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Abbildung 05

)/

Abbildung 06

Abbildung 07

»Verkleben Sie die Folie ber eine der Kanten der Platte, indem Sie den Folienrand
senkrecht nach unten klappen. (Abb. 05)

» Schneiden Sie die Gberstehende Folie bis auf einen Saum von 1 mm bis 2 mm ab
(Abb. 06) und verkleben Sie diese auf der angrenzenden Kante.

» Wenn Sie d.i.e Folie auf der zweiten Kante verkleben, sorgen Sie an der Ecke fir
eine leichte Uberlappung der beiden Folien. (Abb. 07)

» Gehen Sie bei den 3 verbleibenden Ecken genauso vor.

» Bei geeigneter geometrischer Form des Tisches oder Regalbodens sollte die
Folie 1 cm bis 2 cm weiter unterhalb der waagrechten Platte umgeschlagen und
verklebt werden.

5. VERWENDUNG DER HEISSLUFTPISTOLE:

Sie haben die Heil3luftpistole bereits bei der Verklebung von Folie auf moderaten
3D-Flachen verwendet.

Nach beendeter Verklebungsind alle verformten Bereiche erneut mit einer Heil3luftpistole
zu erhitzen.

Die Erhitzungstemperatur muss zwischen 80°C und 90°C liegen und ist mit dem
Laserthermometer zu Uberprifen.

A Im Falle der strukturierten Folien muss dieser Schritt des Wiedererwdrmens dujfSerst
vorsichtig durchgefiihrt werden (Heifluftpistole auf Mittelstufe, Heifsluftpistole stets in
Bewegung, Abstand zwischen Heifsluftpistole und Folie vergréfSern).

Die Warme beschleunigt den Klebevorgang des druckempfindlichen Klebstoffs. Auf diese
Weise wird die Folie dauerhaft ihrer neuen Form angepasst.

6. REINIGUNG UND PFLEGE DER FOLIE:

Es ist jedoch ratsam, eine Reinigung erst mindestens 24 Stunden nach Verklebung der
Laminierfolie oder des Verbunds durchzufiihren, denn diese kénnte die Haftfdhigkeit
beeintréchtigen und zur Ablésung des Produkts fiihren.
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» Alle herkdmmlichen Reinigungsmethoden kénnen zur Folienreinigung oder
-desinfektion angewandt werden, wobei keine Scheuerpads, aber normale oder
im klinischen Umfeld Gbliche Reinigungsmittel zu verwenden sind.

Die antimikrobielle Wirksamkeit der PCAMPGB- und PCWOOD-Folien besteht noch nach
365-maligem Reinigen mit Wasser, Alkohol oder Reinigungs- bzw. Desinfektionsmitteln
(wie ANIOSURF, Hersteller ANIOS,).

7. ABLOSEMETHODE:

Die strukturierten Laminierfolien sind mit einem permanenten Klebstoff versehen,
weshalb sich ihr Ablésen von einer ebenen Flache als schwierig erweist. Wenn Sie jedoch
die nachstehende Methode befolgen, wird Ihnen das Entfernen der Folie vereinfacht.

» FUr Untergrinde, die eine Hitzeeinwirkung zulassen, ist die HeiBluftpistole zu
verwenden, und zwar indem Sie an einer Ecke beginnen und die Folie auf eine
Temperatur von etwa 60 °C (Laserthermometer) erhitzen.

» Die Folie ist anschliefend an einer Ecke mithilfe des Cutters vorsichtig, ohne
dabei den Untergrund zu beschadigen, anzuheben und die jeweils erhitzte
Folienflache ist gleichmaRig abzuziehen. Dabei muss die Folie einen Winkel von
70° bis 80° zum Untergrund bilden.

Ein stumpferer oder spitzerer Winkel beglinstigt ein ReifSen der Folje.

» Es sind immer nur kleine, erhitzte Flachen vorsichtig abzuziehen, damit die Folie
moglichst rlckstandsfrei vom Untergrund entfernt und ein Reilen der Folie
verhindert wird.

» Fahren Sie mit dem Erwarmen und dem vorsichtigen Abziehen der Folie fort,
bis Sie diese vollstandig entfernt haben. Achten Sie dabei auf die Ubertragene
warme, den Abziehwinkel der Folie und die Abziehgeschwindigkeit.

» Bei eventuell verbleibenden Klebstoffresten ist ein Lappen mit unserem
SHAGREMOV zu trdnken und der Untergrund damit abzureiben, bis alle
Rlckstdnde entfernt sind.

Vor jeglicher Verwendung unserer Flissigprodukte sind die technischen Datenbldtter auf
unserer Website: www.hexis-graphics.com. einzusehen.

Weitere technische Informationen finden Sie in den Datenblattern, die auf unserer Website www.hexis-graphics.com unter der Rubrik ,Professionals” eingesehen
und heruntergeladen werden kénnen.

Angesichts der grofRen Vielfalt an Untergriinden und immer neuer Verarbeitungsmaoglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des Produkts
vor jedem Einsatz priifen. Eine rechtlich verbindliche Garantie bzw. Zusicherung bestimmter Eigenschaften und Leistungen besteht nicht. Es gelten unsere

Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB). Alle technischen Angaben kénnen sich ohne Vorankindigung dndern und werden regelmaRig auf unserer Website
www.hexis-graphics.com.aktualisiert. Dort finden Sie auch unsere AGB in der jeweils giltigen Fassung.

XIS

www.hexis-graphics.com




